DANE TECHNICZNE 0693-PL LECHLER

MC405 MACROFAN POWER
UHS CLEARCOAT

by U ] &

1000 ml + 18-20” DIN 4 01,2-1,3mm Wygrzewanie: W 20°C: Odparowanie:

500 ml + w 20°C 2 atm. 15-35 min w 60°C do przenoszenia: 4 min
100-150 ml llo$¢ warstw: 20-45 min w 50°C  2-4 godz. Moc max.:
“+1 Power Process: petne schnigcie: 10 min
5 min w 60°C 12-24 godz.
Czas zycia mieszanki 10 min w 50°C

w 20°C: 20-45 min

Opis:
Dwusktadnikowy akrylowy lakier bezbarwny klasy UHS (VOC < 420 g/l), szybkoschnacy, tatwy w aplikaciji.

Zastosowanie:

Lakier bezbarwny do wysokiej jakosci systemow dwuwarstwowych w kolorach pertfowych, metalicznych
i pastelowych, przeznaczony do miejscowych, czesciowych i kompletnych napraw karoserii
samochodowych. Szczegolnie zalecany do drobnych napraw; pozwala zoptymalizowaé czas i koszt
procesu naprawy, zwlaszcza w okreslonych warunkach aplikacji (niska temperatura) i warunkach
technicznych (staba efektywnos$é komory lakierniczej).

Wiasciwo sci:

— Latwy i elastyczny proces aplikacji, dajgcy doskonaty efekt koncowy w kazdych warunkach
- Wysoka wydajnos¢

—  Szybkie schniecie w przypadku wygrzewania

—  Zachowuje dobre charakterystyki réwniez przy schnieciu w temperaturze pokojowej

- Latwe polerowanie

- Wysoka twardos¢ powierzchni, gtadka powtoka

- Wysoki potysk

— Bardzo dobra odpornos$é na warunki atmosferyczne

Przygotowanie powierzchni:
Naktadaé na powierzchnie pokryte matowymi lakierami bazowymi HYDROFAN.

Aplikacja:
Natrysk — proporcje mieszania: objetosciowo / wagowo
Cykl standardowy Power Process
MC405 MACROFAN POWER UHS CLEARCOAT 1000 czesci 1000 czesci
MH100-MH110-MH115-MH120 MACROFAN UHS HARDENER 500 czesci 500 czesci (MH120)
(utwardzacz)
00740-00741-00742-00755 THINNER AUTOREFINISHING 100-150 czesci
(rozcienczalnik)
MT405 MACROFAN POWER ADDITIVE 150 czesci
Naprawy 1-2 elementy Naprawy Power
Warunki Il\luabp:;W);(Ei?)mg czesciowe lub miejscowe Process
stosowania Tem e20-35°C jednostronne Temp. 15- Temp. 15- Temp. 15-
P: Temp. 20-30°C 25°C 20°C 20°C
Utwardzacz MH100 MH110 MH115 MH120 MH120/
MT405
Czas zycia
mn::sz.ankl przy- 45 min 40 min 30 min 20 min 15 min
20°C i wilgotno $ci
wzgl ednej 60%
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UWAGA:

Bioragc pod uwage szybkosé schniecia produktu, zaleca sie przygotowanie mieszanki tuz przed uzyciem.
Nalezy dobra¢ utwardzacz i rozcienczalnik dostosowany do panujgcej temperatury, rozmiaru powierzchni
i systemu wentylacji, doktadnie mieszajgc produkty kazdorazowo po ich dodaniu.

Lepkos$¢ do natrysku w 20°C: 18-20" DIN 4

O dyszy: 1,2-1,3 mm pistolet tradycyjny lub HVLP

Cisnienie powietrza: zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu natryskowego

Metody aplikacji:

2 warstwy: nalozy¢ 2 regularne warstwy, odparowanie wg tabeli zamieszczonej ponizej

1 + 1 warstwa: nalozy¢ cienkg, regularng warstwe, po odparowaniu natozy¢ jednolitg, petng warstwe
1 warstwa: natozy¢ petna, jednolitg, mokrg warstwe

Naprawy petne . NETRIEY Power Process

Sugerowany cykl lub cz eSciowe jednostronne lub 1-2 elementy (1-2 elementy)
¢ 2-3 elementow y
Utwardzacz MH100-MH110 MH110-MH115 MH120 MH120
Rozcie nczalnik
(10-15%) 00742-00755 00742 00741-00742 MT405
Grubo s¢ suche;j 45-50 mikronéw 40-50 mikronéw 30-40 mikronéw 30-40  mikronéw
powtoki
1 regularna cienka | 1 jednolita lekka 1 lekka warstwa + | 1 lekka warstwa +
Aplikacja warstwa + 1 pelnha | warstwa + 1 pelna 1 jednolita 1 jednolita
warstwa warstwa warstwa warstwa

Odparowanie . . . .
miedzy warstwami 5-10 min 2-3 min 0-2 min 0-2 min
Odparowanie 0-10 min 0-5 min 0-5 min 0-5 min

koncowe

Wydajnos¢ teoretyczna przy 40 p: 1l mieszanki = 12 m?

1 kg mieszanki = 11,7 m?
DIR 2004/42/CE: Lakier IIB/d - VOC produktu gotowego  do uzycia 420 g/l
Ten produkt gotowy do u zycia zawiera nie wi ecej ni z 420 g/l VOC

Czas schni ecia:

MH120/
MH100 MH110 MH115 MH120 MT405
Schni ecie w 20°C:
Pytosuchy 40 min 30 min 20 min 10 min
Do przenoszenia niezalecane 3-4 godz. 2-3 godz. 1,5-2 godz. 1-1,5 godz.
Petne utwardzenie 12-24 godz. 12-24 godz. 12-24godz. 12-24 godz.

Wygrzewanie w 60°C - temp. elementu: (bez odparowania)

Do przenoszenia | 35 min | 30 min ‘ 20 min ‘ 15 min ‘ 5 min |

Proces oszczedzajgcy energie: zalecane jest, aby nagrza¢ komore lakierniczg do 60°C, nastepnie
wylgczy¢ nagrzewanie i pozostawi¢ lakierowane elementy w komorze do kompletnego wychtodzenia.

Wygrzewanie w 40-50°C - temp. elementu: (bez odparowania)

Do przenoszenia | 45 min | 40 min ‘ 30 min ‘ 20 min ‘ 10 min* |

*Power Process: po tym czasie wystarczy odczekac ok. 1 godz.

Lampy IR : (nalezy zawsze stosowac sie do zalecen producenta promiennika, czas i odlegto$¢ zmieniajg
sie w zaleznosci od koloru

Odparowanie 5-6 min 4-5 min 3-4 min
Petna moc 10-12 min 10-12 min 8-10 min niezalecane niezalecane
Odlegtos¢ 60-80 cm 60-80 cm 60-80 cm

Petne utwardzenie nastepuje w ciggu kolejnych 3-4 dni.
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Polerowanie:

Po 18 godz. schnigcia w temperaturze pokojowej lub po petnym utwardzeniu przez wygrzewanie
i odczekaniu, az element osiggnie znéw temperature pokojowg (ok. 1 godz.), usungé ewentualny brud
i wypolerowac pastg polerska Lechler.

Uwagi:

Pojazd nie moze by¢ narazony na ucigzliwe warunki w ciggu pierwszych dni po lakierowaniu.

Do momentu pelnego utwardzenia powtoki nie nalezy my¢ pojazdu ani naraza¢ go na warunki wysokiej
wilgotnosci (rosa, szadz) i na kontakt z substancjami agresywnymi, jak smog, detergenty, sél.

Dane techniczne 0693-PL 06/2015

PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.
PowyZsze dane sporzadzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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