AL425 427 V
Podktady wypetniajace

Opis Podklad wypetniajace AUTOLUX® AL425 i AL427, to szybkoschnace, 2-komponentowe
akrylowe podktady, dostepne w dwdch odcieniach szarosci.
Produkty Podktady AL425 Autolux Podktad wypetniajacy, szary (SG5)
AL427 Autolux Podktad wypetniajacy, ciemnoszary (SG7)
Utwardzacze AL512 Autolux Utwardzacz MS — Szybki (ponizej 18°C)
AL514 Autolux Utwardzacz MS — Standardowy (18 — 25°C)
AL516 Autolux Utwardzacz MS — Wolny (25 — 35°C)
Rozcienczalniki AL651 Autolux Rozcienczalnik — Szybki (ponizej 18°C)
AL652 Autolux Rozcienczalnik — Standardowy (18 — 30°C)
AL653 Autolux Rozcienczalnik — Wolny (25 — 35°C)

Przygotowanie Istniejace powioki lakiernicze w dobrym stanie szlifowa¢ maszynowo P240 — P320, na sucho.
podioza Elementy z gotego metalu szlifowa¢ maszynowo P120 — P180, na sucho.
Szpachle poliestrowe szlifowa¢ maszynowo P120 — P180, na sucho.

Do oczyszczenia powierzchni zastosowa¢ odpowiedni zmywacz marki Autolux.
Po oczyszczeniu doktadnie osuszy¢ wszystkie powierzchnie przeznaczone do aplikacji.

Dozowanie Wg objetosci
. I:I Podktad 5 j. miary
. Utwardzacz 1 j. miary

Rozcienczalnik 1 j. miary

Zywotnos$¢ mieszaniny, w 20°C 45 — 60 minut

Stosowac pistolet konwencjonalny, HVLP lub zgodny.
>1 Dysza @ 1.6 — 2.0 mm, ci$nienie zgodnie z zaleceniami producenta.
g Aplikowa¢ 2 — 4 pojedyncze warstwy, aby uzyska¢ 75 — 150 um suchego filmu.
[ 7
R 2 2 Odparowanie, w 20°C
T T Pomiedzy warstwami, 5 — 10 minut, az do catkowitego zmatowienia powtoki.

Przed wygrzewaniem w kabinie, 5 — 10 minut, az do catkowitego zmatowienia powtoki.

Przed wygrzewaniem IR, 5 minut, az do catkowitego zmatowienia powtoki.

Produkty wymienione w tym dokumencie sq dedykowane wylacznie do profesjonalnego zastosowania.

Produkty nie mogq by¢ stosowane w inny sposdb niz opisany. Informacje zawarte w tym dokumencie bazujg na aktualnej wiedzy naukowej
i technicznej i zobowigzujg uzytkownika do podjecia wszelkich niezbednych krokéw w celu zapewnienia uzycia produktu zgodnie z jego
przeznaczeniem. Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sie informacjami zawartymi w kartach charakterystyki poszczegdlnych produktow.
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AL425 427 V
Podktady wypetniajace

Suszenie na powietrzu, w 20°C
Do szlifowania 4 — 5 godz.

Wygrzewanie w kabinie, w 60°C
Do szlifowania 20 — 30 minut *

* Nalezy uwzglednié¢ czas oczekiwania na osiggniecie wskazanej temperatury wygrzewanego
elementu.

Wygrzewanie promiennikiem poczerwieni, IR
Do szlifowania 10 — 20 minut, fale srednie *

* Zaleznie od zastosowanego modelu promiennika.

Szlifowanie przed aplikacjg warstwy koloru
Nalezy odczekac¢ do catkowitego ostudzenia elementu przed rozpoczeciem szlifowania.
Podktad epoksydowy musi by¢ szlifowany przed aplikacjg kolejnego produktu.

Szlifowa¢ maszynowo, na sucho, lub recznie, na sucho lub na mokro.

Uwagi do procesu
Umy¢ wszystkie elementy wyposazenia niezwiocznie po zakoniczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika Autolux. Powstaty odpad zutylizowac zgodnie z aktualnymi przepisami.

Lotne Zwiazki Organiczne

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB.c) wynosi 540 g/I. Zawartos¢ LZO w gotowym do
uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym
produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

Transport i magazynowanie

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C. Przechowywa¢
zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatdw (patrz rozdziat 10 karty charakterystyki), napojow i jedzenia.
Wyeliminowa¢ wszystkie zrédfa ognia. Trzymac oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i
szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte musza by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w
potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywaé w nieoznakowanych pojemnikach.
Uzywac odpowiednich pojemnikow zapobiegajacych skazeniu srodowiska.
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