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 04318 FIX-O-DUR EC 
 

    
1000 ml + 15-17’’ DIN4 ∅ 1,4 mm 60 min w 20ºC 
1000 ml + w 20ºC   4 atm   
    HVLP: 
Czas życia   ∅ 1,2-1,3 mm 
mieszanki   2 atm 
w 20 ºC:    Ilość warstw: 
24 godz.    2 
   
 
Opis: 

Szary, dwuskładnikowy grunt antykorozyjny, kwaśny. Nie zawiera chromianów i ołowiu. 
 
Zastosowanie: 

Odpowiedni do napraw lakierniczych, jako grunt na surową blachę. 
 
Właściwo ści: 

− Doskonała przyczepność do żelaza i stali, aluminium i stopów metali lekkich, blachy ocynkowanej i 
stali nierdzewnej 

− Wysoka siła krycia 
− Bardzo wysoka ochrona antykorozyjna 
− Szybkie schnięcie 
− Nie zawiera chromianów i ołowiu 
 
Przygotowanie powierzchni: 
Blachy stalowe: 
Odtłuścić za pomocą 00695 SILICONE REMOVER SLOW, jeżeli to konieczne – wyszlifować. 
Aluminium, stopy metali lekkich, blachy ocynkowane:  
Odtłuścić za pomocą 00695 SILICONE REMOVER SLOW. 
Blachy ze stali nierdzewnej: 
Wyszlifować i odtłuścić za pomocą 00695 SILICONE REMOVER SLOW. 
Stare powłoki: 
Nie należy nakładać na powłoki nieodporne na rozpuszczalniki. 
Szpachle i podkłady poliestrowe:  
Produkt można nakładać na przeszlifowane podkłady poliestrowe, jednak nigdy nie należy nakładać 
szpachli i podkładów poliestrowych na 04318 FIX-O-DUR EC. 
 
Aplikacja: 

Natrysk – proporcje mieszania: 
  obj ętościowo  wagowo  
04318 FIX-O-DUR EC 1000 ml 1000 g 
00328 FIX-O-DUR EC HARDENER (utwardzacz) 1000 ml 1000 g 
 
Mieszankę należy przygotowywać w niemetalowych pojemnikach (polietylenowych lub szklanych). 
 
Czas życia mieszanki w 20°C: 24 godz.  
Lepkość do natrysku w 20°C:  15-17’’ DIN4 
∅ dyszy:  pistolet tradycyjny: 1,4 mm, HVLP: 1,2-1,3 mm 
Ciśnienie powietrza:   pistolet tradycyjny: 4 atm, HVLP: 2 atm 
Ilość warstw:    2 
Zalecana grubość pokrycia: 10-15 µ 
Wydajność teoretyczna:  1l mieszanki = 13 m2 przy 10 µ 
    1 kg mieszanki = 14 m2 przy 10 µ 
 
DIR 2004/42/CE: Grunty IIB/c – VOC produktu gotowego do u życia 780 g/l 
Ten produkt gotowy do u życia zawiera nie wi ęcej ni ż 750 g/l VOC 
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Czas schni ęcia: 

Schni ęcie w 20 °°°°C: 
Pyłosuchy: 8 - 10 min 
Do przenoszenia: 20 min 
Pełne schnięcie: 60 min 
 
Szlifowanie: 

Jeżeli potrzeba, zmatowić przy użyciu Scotch-Brite (Ultrafine) przed lakierowaniem. 
 
Warstwy nast ępne: 

- Można nakładać podkłady / izolatory typu nitro, poliuretanowe (w systemie suche-na-suche lub mokre-
na-mokre) lub poliakrylowe. 
- Przed nakładaniem farb nawierzchniowych syntetycznych i akrylowych lub poliuretanowych należy 
odczekać 60 minut w 20°C dla właściwego wyschnięcia gruntu. 
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PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWAŃ PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL. 
Powyższe dane sporządzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyłki i niedokładności. 


