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DANE TECHNICZNE 0509-PL

@ 04638-04539 MEGAFILLER HS

by U ] &

1000 ml + 25" DIN 4 01,4-1,8mm Wygrzewanie w 60°C:
200 ml + w 20°C 4 atm 20-30 min

100-300 ml HVLP: Schnigecie w 20°C:
Czas zycia 0 1,5-1,7 mm 2-4 godz.

mieszanki 2 atm

w 20°C: llo$¢ warstw:

2 godz. 2-3

Opis:

Dwusktadnikowy podkiad akrylowy o wysokiej zawartosci czesci stalych; nie zawiera chromiandw.
Dostepny w kolorze jasno-szarym (04638) i ciemno-szarym (04539).

Zastosowanie:
Odpowiedni do wszelkich napraw karoserii samochodowych.

Charakterystyka:

- Latwa aplikacja

- Szybkie schniecie

- Latwe szlifowanie na sucho

— Doskonata sita wypetniania

- Niska absorpcja warstw nawierzchniowych
- Wysoka wydajnosé

Przygotowanie powierzchni:

Szpachle poliestrowe: szlifowanie koncowe papierem $ciernym P120-P150. Odttusci¢ za pomocg 00695
SILICONE REMOVER SLOW.

Blachy stalowe: natozy¢ 1-2 warstwy 04318 FIX-O-DUR Ilub 05720 MONOPRIMER jako grunt
antykorozyjny.

Stare powtoki: wyszlifowa¢ i odtlusci¢ za pomocg 00695 SILICONE REMOVER SLOW. W przypadku
powtok wrazliwych na rozcienczalniki nalezy wykona¢ wstepne testy, aby zapobiec podnoszeniu powtoki,
pojawianiu sie rys itp.

Aplikacja:
Natrysk — proporcje mieszania:

obj etosciowo wagowo
04638-04539 MEGAFILLER HS 1000 ml 1000 g
31330-31340 MEGA HARDENERS HS (utwardzacz) 200 ml 130g
00740-00741-00742-00755 THINNER AUTOREFINISHING 100-300 mi 50-200 g

(rozcienczalnik)

Czas zycia mieszanki w 20°C: 2-3 godz.
Lepko$c¢ do natrysku w 20°C: 25-26" DIN 4 (stosujgc jako podktad wypetniajgcy)
O dyszy: 1,4 — 1,8 mm; HVLP: 1,5-1,7 mm
Cisnienie powietrza: 4 atm; HVLP: 2 atm
llos¢ warstw: 2-3
Zalecana grubos¢ pokrycia: 80 u (jako izolatorz; 180 u (jako podkiad wypetniajgcy)
Wydajnosé teoretyczna: 1l mieszanki: 5,5 m* przy 80 u

1kg mieszanki: 3,7-4 m? przy 80 p
DIR 2004/42/CE: Grunty lIB/c — VOC produktu gotowego  do uzycia 540 g/l
Ten produkt gotowy do u zycia zawiera nie wi ecej ni z 540 g/l VOC

Czas schni ecia:

Wygrzewanie w 60 °C:

20-30 min

Schni ecie w 20°C:

Pytosuchy: 10-15 min

Do szlifowania: 2-4 godz. (w zalezno$ci od grubosci pokrycia)
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Szlifowanie:

0 Szlifowanie na sucho papierem sciernym P240-P280; szlifowanie koncowe P360-P400
O Szlifowanie na mokro papierem sciernym P320-P360; szlifowanie korncowe P500-P600
W przypadku szlifowania maszynowego zalecane jest stosowanie szlifierki roto-orbital, 152 mm.

Warstwy nast epne:
Lakiery bazowe, nawierzchniowe lakiery akrylowe, dwusktadnikowe nawierzchniowe lakiery poliuretanowe.

Dane techniczne 0509-PL (11/2007)

PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.
PowyZsze dane sporzadzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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