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@ 09890 MACROFAN HS 2000 MATT
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Utwardz. UHS: 16-17” DIN4 @1,2-1,4mm 10-15 min W 20°C:
1000 ml + w 20°C 4 atm wyschniety dotykowo:
150 ml + HVLP: 2-4 godz.
250-350 ml 1,4 mm petne schnigcie:
2,5 atm 16-24 godz.
Utwardz. HS: Czas zycia llos¢ warstw: 2 Wygrzewanie:
1000 ml + mieszanki: 30 min w 60°C
250 ml + w 20°C
300-350 ml 6-8 godz.
Opis:

Dwusktadnikowy akrylowy lakier bezbarwny matowy.

Zastosowanie:

Odpowiedni do stosowania w naprawach lakierniczych samochodéw i motocykli, na elementy pokryte
bazami matowymi z serii HYDROFAN lub BSB.

Wiasciwosci:

— Latwa aplikacja

— Bardzo dobra odpornos¢ na zarysowania

— Jednolita, matowa powioka

— Bardzo dobra odpornos¢ na $wiatto i warunki atmosferyczne

— Mozna miesza¢ z 09896 MACROFAN HS 2000 SAT uzyskujac rézne stopnie matowosci powtoki

Przygotowanie powierzchni:

Mozna naktadaé na powierzchnie polakierowane bazami matowymi HYDROFAN lub BSB po uprzednim
odparowaniu. Mozna rowniez naktada¢ bezposrednio na ABS i PC/ABS po odttuszczeniu za pomoca
00617 PLASTIC CLEANER.

Aplikacija:
Natrysk.

objetosciowo / wagowo
Proporcje mieszania: utwardzacze HS utwardzacze UHS
09890 MACROFAN HS MATT 1000 czesci 1000 czesci
00174-00362-00379 HS HARDENER (utwardzacz HS) 250 czesci
MH100-MH110-MH115 UHS HARDENER (utwardzacz UHS) 150 czesci
0074_0-90741_—00742-00755 AUTOREFINISHING THINNER 300-350 czesci 250-350 czesci
(rozciehczalnik)

Czas zycia mieszanki w 20°C: 6-8 godz.

Lepkosc¢ do natrysku w 20°C: 16-17” DIN4

& dyszy: pistolet tradycyjny: 1,2-1,4 mm; HVLP: 1,4 mm

Cisnienie powietrza: pistolet tradycyjny: 4 atm; HVLP: 2,5 atm

llos¢ warstw: 2

Zalecana grubosc¢ pokrycia: 25-30 p

Wydajnos¢ teoretyczna przy 25 y: 11 mieszanki = 7,5 m?

DIR 2004/42/CE: Powtoki specjalne IIB/e - VOC produktow gotowych do uzycia 840 g/l
Ten produkt gotowy do uzycia zawiera nie wiecej niz 700 g/l VOC
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Czas schnigcia:
W 20°C:
Wyschniety dotykowo: 2-4 godz.
Petne schnigcie: 16-24 godz.

Wygrzewanie w 60°C (temperatura elementu):
30 minut po 10-15 minutach odparowania w 20°C lub, gdy powtoka stanie sie jednolicie matowa.

Uwagi:
Aby uzyska¢ rézne stopnie matu/potysku w dwuwarstwowym cyklu lakierniczym, nalezy stosowac
nastepujgce proporcje mieszania lakierow bezbarwnych, utwardzaczy i rozcienczalnikow:

Obszary bedace przedmiotem dyrektywy DIR. 2004/42/CE

LAKIERY BEZBARWNE UTWARDZACZ ROZCIENCZALNIK
STOPIEN POLYSKU | 00890 | 09896 | MA0%4L MH 100-110-115 00740-741-742-755
BARDZO MATOWY 10~ | 100 15 25.35
MATOWY 20 50 50 15 25.35
SATYNOWY 30 100 15 25.35
POL-MAT 40" 95 5 15 25-35
BLYSZCZACY 100 50 05

Obszary nie bedace przedmiotem dyrektywy DIR. 2004/42/CE

LAKIERY BEZBARWNE UTWARDZACZ ROZCIENCZALNIK
STOPIEN POLYSKU 09890 09896 09792 00379-00362-00174 00740-741-742-755
BARDZO MATOWY 107 100 25 20-35
50 50 25 30-35
MATOWY 207
90 10 25 25-35
100 25 30-35
SATYNOWY 307
85 15 30 25-35
) 80 20 30 25-35
POL-MAT 40n
80 20 30 25-35
BLYSZCZACY 100 50 10-20
Wazne:

Panele probne polakierowano w nastepujgcy sposob:
Matowy lakier bazowy HYDROFAN.
— Lakier bezbarwny: przygotowano z utwardzaczem oraz standardowym rozcienczalnikiem
i natozono dwie warstwy (odparowanie pomiedzy warstwami do jednolitego efektu matowego).
—  Schniecie w temperaturze 60°C przez 30 min.
Stopien potysku zamieszczony w tabelach mierzony byt zgodnie z DIN67530 pod kgtem 60° i jest
wartoscig przyblizong, ze wzgledu na wptyw réznych parametréw.
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PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomytki i niedoktadnoSci.
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